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"Holzmechanikerausbildungsverordnung vom 19. Mai 2015 (BGBI. | S. 738)"

Ersetzt V 806-22-1-12 v. 25.1.2006 | 255 (HolzMAusbV 2006)

* Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 4 des Berufsbildungsgesetzes. Die
Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander
in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die Berufsschule werden demnachst im
amtlichen Teil des Bundesanzeigers verdffentlicht.

FuBnote

(+++ Textnachweis ab: 1.8.2015 +++)

Eingangsformel

Auf Grund des § 4 Absatz 1 des Berufsbhildungsgesetzes, der durch Artikel 232 Nummer 1 der Verordnung

vom 31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) gedndert worden ist, in Verbindung mit § 1 Absatz 2 des
Zustandigkeitsanpassungsgesetzes vom 16. August 2002 (BGBI. | S. 3165) und dem Organisationserlass vom 17.
Dezember 2013 (BGBI. I S. 4310) verordnet das Bundesministerium fur Wirtschaft und Energie im Einvernehmen
mit dem Bundesministerium fur Bildung und Forschung:
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Abschnitt 1
Gegenstand, Dauer und Gliederung der Berufsausbildung

§ 1 Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf des Holzmechanikers und der Holzmechanikerin wird nach § 4 Absatz 1 des
Berufsbildungsgesetzes staatlich anerkannt.

§ 2 Dauer der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung dauert drei Jahre.

§ 3 Gegenstand der Berufsausbildung und Ausbildungsrahmenplan

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage 1)

genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten. Von der Organisation der Berufsausbildung, wie sie

im Ausbildungsrahmenplan vorgegeben ist, darf abgewichen werden, wenn und soweit betriebspraktische
Besonderheiten oder Griinde, die in der Person des oder der Auszubildenden liegen, die Abweichung erfordern.

(2) Die im Ausbildungsrahmenplan genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so

vermittelt werden, dass die Auszubildenden die berufliche Handlungsfahigkeit nach § 1 Absatz 3 des
Berufshildungsgesetzes erlangen. Die berufliche Handlungsfahigkeit schlielt insbesondere selbstandiges Planen,
Durchflihren und Kontrollieren ein.

§ 4 Struktur der Berufsausbildung, Ausbildungsberufsbild
(1) Die Berufsausbildung gliedert sich in:
1. fachrichtungsubergreifende berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,

2. berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
a) Herstellen von Mébeln und Innenausbauteilen,
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b) Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen oder
c) Montieren von Innenausbauten und Bauelementen,

3. fachrichtungslbergreifende, integrativ zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

Die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten werden in Berufsbildpositionen als Teil des Ausbildungsberufsbildes
geblndelt.

(2) Die Berufsbildpositionen der fachrichtungsiibergreifenden berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sind:

1. Einrichten, Sichern und Rdumen von Arbeitsplatzen,

2. Einrichten, Bedienen und Instandhalten von Werkzeugen, Geraten, Maschinen und technischen
Einrichtungen,

Durchfihren von Messungen, Herstellen und Anwenden von Schablonen und Lehren,
Be- und Verarbeiten von Holz, Holzwerk- und sonstigen Werkstoffen,

Herstellen, Vormontieren, Zusammenbauen und Demontieren von Teilen,

Behandeln von Oberflachen sowie

No v kW

Verpacken, Lagern und Transportieren von Produkten.

(3) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Herstellen von Mébeln und Innenausbauteilen sind:

1. Herstellen von Mdbeln oder Innenausbauteilen,

2. Herstellen von Oberflachen,

3. Uberwachen und Steuern von Produktionsprozessen sowie
4. Prifen von Produkten.

(4) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen sind:

1. Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln oder Rahmen,

2. Ausflhren von Holzschutzarbeiten oder Herstellen von Oberflachen,
3. Uberwachen und Steuern von Produktionsprozessen sowie

4. Prifen von Produkten.

—_

5) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
achrichtung Montieren von Innenausbauten und Bauelementen sind:

n

Schutzen von Bestandteilen und Einbauten,

Planen und Vorbereiten der Montage,

Einrichten, Sichern und Raumen von Montagestellen,

Montieren und Demontieren von Innenausbauten oder Bauelementen,

Installieren und Inbetriebnehmen von elektrischen Geraten und Einrichtungen und

o vk wWwh

Durchflhren von Anschlussarbeiten an Wasser- und Abwasserleitungen sowie an Liftungszu- und -
abfiihrungen.

(6) Die Berufsbildpositionen der fachrichtungsibergreifenden integrativ zu vermittelnden Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sind:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4. Umweltschutz,
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Umgang mit Informations- und Kommunikationssystemen,
Planen und Vorbereiten von Arbeitsabldufen, Arbeiten im Team,
Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen,
Kundenorientierung und
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Durchflihren von qualitatssichernden MaRnahmen.

§ 5 Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben spatestens zu Beginn der Ausbildung auf der Grundlage des Ausbildungsrahmenplans
fur jeden Auszubildenden und jede Auszubildende einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 6 Schriftlicher Ausbildungsnachweis

(1) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu flihren. Dazu ist ihnen wahrend der
Ausbildungszeit Gelegenheit zu geben.

(2) Die Ausbildenden haben den Ausbildungsnachweis regelmalig durchzusehen.

Abschnitt 2
Zwischenprufung

§ 7 Ziel und Zeitpunkt
(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwischenprifung durchzufihren.

(2) Die Zwischenprifung soll am Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

§ 8 Inhalt

Die Zwischenprufung erstreckt sich auf

1. die im Ausbildungsrahmenplan fur die ersten 18 Ausbildungsmonate genannten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie

2. den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er den im Ausbildungsrahmenplan
genannten Fertigkeiten, Kenntnissen und Fahigkeiten entspricht.

§ 9 Prifungsbereich Herstellen eines Werkstiicks
(1) Die Zwischenprifung findet im Prifungsbereich Herstellen eines Werkstlicks statt.

(2) Im Prufungsbereich Herstellen eines Werkstlicks soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
Arbeitsschritte zu planen,

Arbeitsmittel festzulegen,

technische Unterlagen zu nutzen,

Messungen durchzufihren,

manuelle und maschinelle Bearbeitungstechniken anzuwenden,

Verbindungstechniken anzuwenden,

Oberflachen manuell zu behandeln,

Werkstucke herzustellen und
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Malnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung durchzufthren.

(3) Der Prufling soll eine Arbeitsaufgabe durchfihren. Weiterhin soll er Aufgaben, die sich auf die Arbeitsaufgabe
beziehen, schriftlich bearbeiten.

(4) Die Prifungszeit betragt fur die Durchfihrung der Arbeitsaufgabe finf Stunden und fur die schriftliche
Bearbeitung der Aufgaben 120 Minuten.
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Abschnitt 3
Abschlusspriifung

Unterabschnitt 1
Allgemeines

§ 10 Ziel und Zeitpunkt

(1) Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat.

(2) Die Abschlussprifung soll am Ende der Berufsausbildung durchgefiihrt werden.

§ 11 Inhalt

Die Abschlussprifung erstreckt sich auf
1. die im Ausbildungsrahmenplan genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie

2. den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er den im Ausbildungsrahmenplan
genannten Fertigkeiten, Kenntnissen und Fahigkeiten entspricht.

Unterabschnitt 2
Fachrichtung Herstellen von Mobeln und Innenausbauteilen

§ 12 Prifungsbereiche

In der Fachrichtung Herstellen von Mdbeln und Innenausbauteilen findet die Abschlussprifung in den folgenden
Prifungsbereichen statt:

1. Herstellen eines Mébels oder Innenausbauteils,

2. Fertigungstechnik,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 13 Prufungsbereich Herstellen eines Mobels oder Innenausbauteils
(1) Im Prifungsbereich Herstellen eines Mdbels oder Innenausbauteils soll der Priifling nachweisen, dass er in der
Lage ist,

1. Arbeitsablaufe unter Beachtung terminlicher, ergonomischer, ékologischer, wirtschaftlicher und
sicherheitstechnischer Gesichtspunkte selbstandig zu planen,

Arbeitszusammenhange zu erkennen,

technische Einrichtungen und Maschinen einzurichten und zu bedienen,
Beschlage und Zulieferteile zu montieren,

Oberflachen herzustellen,

Produktionsprozesse zu Uberwachen und zu steuern,

Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumentieren,
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MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung zu ergreifen und

9. seine Vorgehensweise bei der Ausfilhrung der Arbeitsaufgabe zu begriinden.

(2) FUr den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Priifling
auswahlt:

1. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem Mdbel oder
2. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem Innenausbauteil.
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(3) Der Prufling soll eine Arbeitsaufgabe durchfihren und mit praxisiblichen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfihrung wird mit ihm ein situatives Fachgesprach Gber die Arbeitsaufgabe geflhrt.

(4) Die Prifungszeit betragt insgesamt zwolIf Stunden. Das situative Fachgesprach dauert héchstens 20 Minuten.

§ 14 Prufungsbereich Fertigungstechnik

(1) Im Prufungsbereich Fertigungstechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
Arbeitsablaufe zu planen, zu steuern und zu optimieren,

Fertigungsunterlagen zu erstellen,

die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs- und Beschichtungsstoffen zu planen,

die Verwendung von Beschlagen und Zulieferteilen zu planen,

Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen zu unterscheiden und zuzuordnen,

I 0 A

Oberflachenbehandlungs- und Beschichtungstechniken unter Bertcksichtigung von Produktqualitat und
Verwendungszweck zu planen,

~

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu bertcksichtigen und
8. qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen.

(2) Der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 120 Minuten.

§ 15 Prufungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik

(1) Im Prufungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. technische Einrichtungen, Maschinenwerkzeuge und Maschinen einzurichten, zu bedienen, zu steuern und
instand zu halten,

technische Vorgaben zu beachten,

Programmdaten einzugeben und anzupassen,

Produktionsablaufe zu Uberwachen und zu optimieren,

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und

o v ke wN

qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen.

(2) Der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 120 Minuten.

§ 16 Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen und
zu beurteilen.

(2) Die Prifungsaufgaben missen praxisbezogen sein. Der Prifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Priifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 17 Gewichtung der Priifungsbereiche und Anforderungen fiir das Bestehen der Abschlusspriifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Herstellen eines Mébels oder
Innenausbauteils mit 50 Prozent,

2. Fertigungstechnik mit 20 Prozent,
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3. Maschinen- und Anlagentechnik mit 20 Prozent,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Prifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:
1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,,ausreichend”,

2. in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindestens ,,ausreichend” und

3. in keinem Prifungsbereich mit ,,ungeniigend”.

(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Prifung in einem der Prifungsbereiche ,Fertigungstechnik”, ,Maschinen- und
Anlagentechnik” oder , Wirtschafts- und Sozialkunde” durch eine mundliche Prifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als mit ,,ausreichend” bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung fir das Bestehen den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
mundlichen Erganzungsprufung im Verhaltnis 2:1 zu gewichten.

Unterabschnitt 3
Fachrichtung Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen

§ 18 Priufungsbereiche

In der Fachrichtung Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen findet die Abschlussprifung in
den folgenden Prifungsbereichen statt:

1. Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens,

2. Fertigungstechnik,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 19 Prufungsbereich Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens
(1) Im Prufungsbereich Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens soll der
Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsabldufe unter Beachtung terminlicher, ergonomischer, 6kologischer, wirtschaftlicher und
sicherheitstechnischer Gesichtspunkte selbstandig zu planen,

Arbeitszusammenhange zu erkennen,

technische Einrichtungen und Maschinen einzurichten und zu bedienen,
Beschlage und Zulieferteile zu montieren,

Oberflachen herzustellen,

Holzschutzarbeiten auszufihren,

Produktionsprozesse zu Uberwachen und zu steuern,

Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumentieren,
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Malnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung zu ergreifen und

10. seine Vorgehensweise bei der Ausflihrung der Arbeitsaufgabe zu begriinden.

(2) FUr den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Priifling
auswahlt:

1. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem Bauelement,
2. Herstellen eines Holzpackmittels oder
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3. Herstellen einer Leisten-Rahmen-Konstruktion.

(3) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfihren und mit praxistublichen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfihrung wird mit ihm ein situatives Fachgesprach Uber die Arbeitsaufgabe gefihrt.

(4) Die Prifungszeit betragt insgesamt zwolf Stunden. Das situative Fachgesprach dauert hochstens 20 Minuten.

§ 20 Prufungsbereich Fertigungstechnik

(1) Im Prufungsbereich Fertigungstechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
Arbeitsablaufe zu planen, zu steuern und zu optimieren,

Fertigungsunterlagen zu erstellen,

die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs- und Beschichtungsstoffen zu planen,

die Verwendung von Beschlagen und Zulieferteilen zu planen,

Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen zuzuordnen,
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Oberflachenbehandlungs-, Beschichtungs- und Holzschutztechniken unter Bertcksichtigung von
Produktqualitat und Verwendungszweck zu planen,

~

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und
qualitatssichernde Maknahmen einzubeziehen.

(2) Der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 120 Minuten.

§ 21 Prufungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik

(1) Im Prufungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. technische Einrichtungen, Maschinenwerkzeuge und Maschinen einzurichten, zu bedienen, zu steuern und
instand zu halten,

technische Vorgaben zu beachten,

Programmdaten einzugeben und anzupassen,

Produktionsabldufe zu Uberwachen und zu optimieren,

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu berlcksichtigen und

ISUE A

qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen.

(2) Der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prifungszeit betragt 120 Minuten.

§ 22 Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen und
zu beurteilen.

(2) Die Prifungsaufgaben muissen praxisbezogen sein. Der Priifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prifungszeit betragt 60 Minuten.
§ 23 Gewichtung der Priifungsbereiche und Anforderungen fiir das Bestehen der Abschlusspriifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Herstellen eines Bauelementes,
eines Holzpackmittels oder eines
Rahmens mit 50 Prozent,
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2. Fertigungstechnik mit 20 Prozent,
3. Maschinen- und Anlagentechnik mit 20 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Prufungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:
1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,ausreichend”,

2. in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindestens ,ausreichend” und

3. in keinem Prufungsbereich mit ,ungenligend®”.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem der Prafungsbereiche ,Fertigungstechnik”, ,Maschinen- und
Anlagentechnik” oder ,Wirtschafts- und Sozialkunde” durch eine mundliche Prafung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn

1. der Prufungsbereich schlechter als mit ,ausreichend” bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprufung fliir das Bestehen den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses flr diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
mundlichen Erganzungsprufung im Verhaltnis 2:1 zu gewichten.

Unterabschnitt 4
Fachrichtung Montieren von Innenausbauten und Bauelementen

§ 24 Priufungsbereiche

In der Fachrichtung Montieren von Innenausbauten und Bauelementen findet die Abschlussprifung in den
folgenden Prifungsbereichen statt:

1. Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes,

2. Montagetechnik,

3. Maschinentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 25 Prufungsbereich Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes
(1) Im Prifungsbereich Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes soll der Prifling nachweisen,
dass erin der Lage ist,

1. Arbeits- und Montageablaufe unter Beachtung terminlicher, ergonomischer, ékologischer, wirtschaftlicher
und sicherheitstechnischer Gesichtspunkte selbstéandig zu planen,

Arbeitszusammenhange und Abhangigkeiten von anderen Beteiligten vor Ort zu berucksichtigen,
Bestandsschutzmafnahmen durchzufihren und zu dokumentieren,

Maschinen einzurichten und zu bedienen,

Leitungswege zu prufen,

Innenausbauten und Bauelemente zu montieren und anzupassen,

Beschlage zu montieren und Zulieferteile mit vorhandenen Anschliissen zu verbinden,
Befestigungsmittel und -systeme zu montieren,

© 0 N o vk whN

Funktions- und Dichtigkeitsprifungen durchzufiihren,

=
e

Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumentieren,

=
=

Malnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung zu ergreifen und

=
N

seine Vorgehensweise bei der Ausfiihrung der Arbeitsaufgabe zu begrinden.
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(2) Fur den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Prifling
auswahlt:

1. Montieren eines Bauelementes oder
2. Montieren eines Innenausbaus einschliefllich Installations- und Anschlussarbeiten.

(3) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfihren und mit praxisiiblichen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfiihrung wird mit ihm ein situatives Fachgesprach Uber die Arbeitsaufgabe gefihrt.

(4) Die Prifungszeit betragt insgesamt zwdlf Stunden. Das situative Fachgesprach dauert 20 Minuten.

§ 26 Priufungsbereich Montagetechnik

(1) Im Prufungsbereich Montagetechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
Arbeitsablaufe zu planen, zu steuern und zu optimieren,

Auf- und Einbausituationen anhand von Arbeits- und Konstruktionsunterlagen zu prufen,
Werkzeuge, Gerate und Maschinen zuzuordnen,

Montagen von Innenausbauten und Bauelementen zu planen und festzulegen,
Verwendung von Befestigungsmitteln zu planen,

Dicht- und Dammstoffe auszuwahlen,

Innenausbauten und Bauelemente zu Systemen zusammenzuflgen,

© N o Uk WwWwhE

Installationen elektrischer Einrichtungen und Gerate unter Beachtung sicherheitstechnischer Aspekte zu
planen,

9. Anschlussarbeiten an Wasser- und Abwasserleitungen sowie an Liftungsanlagen unter Beachtung der
Sicherheitsaspekte zu planen,

10. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu berutcksichtigen und
11. qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen und Abnahme- oder Ubergabeprotokolle zu erstellen.

(2) Der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 180 Minuten.

§ 27 Priufungsbereich Maschinentechnik

(1) Im Prufungsbereich Maschinentechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
Werkzeuge und Maschinen werkstoffgerecht auszuwahlen,

technische Einrichtungen und Maschinen einzurichten, zu bedienen und instand zu halten,
technische Vorgaben zu beachten,

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und

u b W N -

qualitatssichernde MalBnahmen einzubeziehen.

(2) Der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 60 Minuten.
§ 28 Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen und
zu beurteilen.

(2) Die Prifungsaufgaben mussen praxisbezogen sein. Der Prifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 60 Minuten.
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§ 29 Gewichtung der Prifungsbereiche und Anforderungen fiir das Bestehen der Abschlusspriifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Montieren eines Innenausbaus oder

eines Bauelementes mit 50 Prozent,
2. Montagetechnik mit 30 Prozent,
3. Maschinentechnik mit 10 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Prufungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:
1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,,ausreichend”,

2. in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindestens ,ausreichend” und

3. in keinem Prufungsbereich mit ,ungenligend”.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem der Prafungsbereiche ,Montagetechnik”,
»Maschinentechnik” oder ,Wirtschafts- und Sozialkunde” durch eine mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn

1. der Prufungsbereich schlechter als mit ,ausreichend” bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprufung fir das Bestehen den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
mundlichen Erganzungsprufung im Verhaltnis 2:1 zu gewichten.

Abschnitt 4
Zusatzqualifikation CAD- und CNC-Technik Holz

§ 30 Inhalt der Zusatzqualifikation

(1) Uber das in § 4 beschriebene Ausbildungsberufsbild hinaus kann die Ausbildung in der Zusatzqualifikation
computergestitztes Konstruieren (CAD) und nummerisch gesteuerte Fertigungstechnik (CNC-Technik) Holz
vereinbart werden.

(2) Gegenstand der Zusatzqualifikation sind die in Anlage 2 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

§ 31 Priufung der Zusatzqualifikation

(1) Die Zusatzqualifikation wird auf Antrag des oder der Auszubildenden geprift, wenn der oder die
Auszubildende glaubhaft gemacht hat, dass ihm oder ihr die erforderlichen Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten vermittelt worden sind. Die Prifung findet im Rahmen der Abschlussprifung als gesonderte Priifung
statt.

(2) Die PrGfung der Zusatzqualifikation erstreckt sich auf die in Anlage 2 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten.

(3) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,
3-D-Konstruktionen zu erstellen,

Materiallisten und Zuschnittplane zu generieren,

CAD-Daten an CNC-Maschinen zu ubermitteln,

CNC-Programme zur Herstellung von Teilen zu erstellen,

CNC-Maschinen einzurichten,

CNC-Programme einzulesen und abzufahren und

No vk W

Ursachen von Fehlern und Stérungen festzustellen und MaBnahmen zur Behebung zu ergreifen.

- Seite 12 von 26 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz und flr Verbraucherschutz
sowie des Bundesamts fiir Justiz — www.gesetze-im-internet.de

(4) Fur den Nachweis nach Absatz 3 sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:
1. Erstellen einer CAD-Zeichnung flr ein Produkt sowie
2. Generieren des CNC-Programmes und Herstellen eines Teils dieses Produktes.

(5) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren. Wahrend der Durchflihrung wird mit ihm ein situatives
Fachgesprach Uber die Arbeitsaufgabe geflihrt.

(6) Die Prifungszeit betragt insgesamt drei Stunden. Das situative Fachgesprach dauert héchstens 20 Minuten.

u

(7) Die Prifung der Zusatzqualifikation ist bestanden, wenn die Prifungsleistung mit mindestens ,ausreichend
bewertet worden ist.

Abschnitt 5
Schlussvorschriften

§ 32 Bestehende Berufsausbildungsverhaltnisse

Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten dieser Verordnung bereits bestehen, kdnnen nach den
Vorschriften dieser Verordnung unter Anrechnung der bisher absolvierten Ausbildungszeit fortgesetzt werden,
wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren.

§ 33 Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2015 in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung tber die Berufsausbildung
zum Holzmechaniker/zur Holzmechanikerin vom 25. Januar 2006 (BGBI. | S. 255) auBer Kraft.

Anlage 1 (zu § 3 Absatz 1)
Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung zum Holzmechaniker und zur Holzmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. | 2015, 746 - 754)

Abschnitt A: fachrichtungsiibergreifende berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis | 19. bis
18. 36.
Monat | Monat
1 2 3 4
1 Ei_prichten, Sithe)”,‘tunlqt a) Arbeitsplatze oder Montagestellen einrichten,
;Z?Sn \t/or; Nr eitsp alzen sichern, unterhalten und rdumen; dabei
( satz 2 Nummer 1) ergonomische und 6konomische Gesichtspunkte
beriicksichtigen
b) Transportwege auf Eignung und Sicherheit
beurteilen 3
¢) Energieversorgung sicherstellen
d) Arbeitsschutzmallnahmen anwenden
e) technische Vorgaben und Sicherheitshinweise
beachten
2 E;ncjrllcnhstti\r:{dii\(ljtlzzen a) Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische
von Werkzeugen, Geréten, Einrichtungen auswahlen 11
b) Handwerkzeuge handhaben und instand halten
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3 4
Maschinen und technischen ¢) handgefuhrte Maschinen einrichten, bedienen und
Einrichtungen warten
(§ 4 Absatz 2 Nummer 2) d) Gerate und Maschinen einrichten und unter
Verwendung von Schutzeinrichtungen bedienen,
technische Einrichtungen anwenden
e) Hebe- und Transportgerdte auswahlen und
einsetzen
f)  Stdérungen an  Geraten, Maschinen und
technischen  Einrichtungen  erkennen  und
MaBnahmen zur Stérungsbeseitigung ergreifen
g) Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen
warten; Wartungsplane berlcksichtigen
h) pneumatische, hydraulische, elektrische und
elektronische Steuer- und Regeleinrichtungen
einstellen und bedienen
i)  Anwendungsprogramme nutzen, Daten eingeben, 12
programmierbare Maschinen bedienen
j)  Maschinenwerkzeuge einrichten, instand halten
und lagern
3 agggﬁgrze&]n\éoznﬁﬁ:fen' a) Messverfahren auswahlen, Messgerate auf
von Schablonen und Lehren Funktion prifen und lagern
(§ 4 Absatz 2 Nummer 3) b) Messungen durchfuhren, Ergebnisse
dokumentieren und berlcksichtigen 6
¢) MaBtoleranzen prifen, Ergebnisse dokumentieren
und bertcksichtigen
d) Schablonen, Lehren und Vorrichtungen anfertigen,
einsetzen und instand halten
4 |Be- an(f VeHralrbeitIe;n a) Arten und Eigenschaften von Holz wund
von Roiz, Holzwerk- Holzwerkstoffen unterscheiden
und sonstigen Werkstoffen
(§ 4 Absatz 2 Nummer 4) b) Holzfeuchte bestimmen und Ergebnisse
berlcksichtigen
¢) Holz und Holzwerkstoffe auftragsbezogen
auswahlen, transportieren und lagern
d) sonstige Werkstoffe, insbesondere Metalle
und Kunststoffe, nach Verwendungszweck
unterscheiden, auswahlen, transportieren und
lagern
e) Hilfsstoffe, insbesondere Klebstoffe, auswahlen 20
und verwenden
f)  Holz, Holzwerk- und sonstige Werkstoffe auf
Mangel und Verwendbarkeit priifen
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1.bis | 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3 4
g) Holz, Holzwerk- und sonstige Werkstoffe manuell
und maschinell be- und verarbeiten
h) Profile herstellen
5 |Herstellen, Vormontieren, a) Holz, Holzwerk- und sonstige Werkstoffe zurichten
Zusammenbauen
und Demontieren von Teilen | b) Teile nach Vorgaben formatieren
(§ 4 Absatz 2 Nummer 5) c) Teile unter Einsatz maschineller
Bearbeitungstechniken, insbesondere  durch
Sagen, Hobeln, Bohren, Frasen und Schleifen,
herstellen
d) Teile maschinell endbearbeiten
e) Teile auf Gute und MaBgenauigkeit prufen 12
f)  Verbindungs- und Konstruktionsbeschlage
auswahlen, auf Funktion prifen und montieren
g) Verbindungsarten und Befestigungsmittel nach
Verwendungszweck auswahlen, Verbindungen
herstellen, insbesondere maschinell
h) Teile kennzeichnen und kommissionieren
i) Teile vorbereiten, zusammenbauen, montieren
und demontieren
6 |Behandeln von Oberflachen " Y ;
flachen h htlich B t Nut
(5 4 Absatz 2 Nummer 6) a) ggjrrtez?lcenen insichtlich Bearbeitung und Nutzung
b) Teile vorbereiten und vorbehandeln
c) Oberflachen bearbeiten, insbesondere putzen und
schleifen
d) Oberflachen vor Beschadigungen schiitzen
e) Gefahrdungen durch Gefahrstoffe, insbesondere
durch Staube und lésemittelhaltige Stoffe,
erkennen und SchutzmaBnahmen ergreifen
f)  Oberflachenbehandlungstechniken, 6
Beschichtungsverfahren und -mittel auswahlen
g) Oberflachenbeschichtungsmittel und Hilfsstoffe
lagern
h) Beschichtungsmittel und Hilfsstoffe fir die
Verarbeitung vorbereiten
i)  Oberflachen manuell durch Streichen, Walzen und
Rollen beschichten
j)  Qualitat von behandelten Oberflachen beurteilen
k) Reststoffe lagern und der Entsorgung zufiihren
7 }I'/rez:rrm)sa;gﬁ:ri]érléang\%r; LFj’rr]gdukten a) Verpackungsmaterialien nach Verwendungszweck
(5 4 Absatz 2 Nummer 7) sowie unter Bericksichtigung wirtschaftlicher
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen im

1. bis
18.
Monat

19. bis
36.
Monat

3

d)

und Okologischer Aspekte unterscheiden und
auswahlen

Produkte flr Versand oder Auslieferung
vorbereiten, insbesondere unter Beachtung von
Richtlinien und Bestimmungen kennzeichnen,
verpacken und lagern

Produkte kommissionieren, Ladungen anhand der
Versandunterlagen auf Vollstandigkeit prifen

Transportmittel
Ladungssicherheit
Ladungsgutes
durchfihren

festlegen, MaBnahmen zur
sowie zum Schutz des
auf dem Ladungstrager

Absch

nitt B: berufsprofilgebende Fert

gkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung

Herstellen von

Mébeln und Innenausbauteilen
Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis | 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3
1 ngrstlellen vonbet)e_IIn a) Konstruktionen unterscheiden und
0 erBnetna;?q autel enl Konstruktionsweisen bei der Herstellung von
(§ satz 3 Nummer 1) Produkten beriicksichtigen
b) konstruktive HolzschutzmaBnahmen durchfiihren
¢) Verbundwerkstoffe und Glas unterscheiden,
auswahlen und verwenden 6
d) Halbzeuge und Zulieferteile prufen und
verarbeiten
e) Funktions- und Zierbeschlage auswahlen,
montieren und justieren
f)  elektrische Systemkomponenten nach
Vorschriften auswahlen und einbauen
g) Mobbel oder Innenausbauteile  herstellen,
insbesondere  durch  Zusammenfliigen von
. . . . 18
Einzelkomponenten; programmierbare Maschinen
und technische Einrichtungen einsetzen
h) Pass- und Justierarbeiten durchfiihren 6
i)  Mobel oder Innenausbauteile auf- und abbauen
2 | Herstellen von Oberflachen . ;
flach handl technik )
(5 4 Absatz 3 Nummer 2) a) Oberflachenbehandlungstechniken anwenden 12

insbesondere Flachen farblich behandeln
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1.bis | 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3 4
b) Beschichtungsstoffe nach Verwendungszweck
auswahlen und zurichten, insbesondere Folien und
Schichtstoffe
c¢) Tragermaterialien mit  Beschichtungsstoffen
bekleben
d) Kanten und Schmalflachen beschichten
e) Oberflachenbeschichtungen mit  besonderen
Effekten herstellen
f)  Oberflachenfehler und -schaden feststellen und
beheben
g) Gefahrdungen durch Gefahrstoffe, insbesondere
durch Staube und lésemittelhaltige Stoffe,
erkennen und SchutzmalBnahmen ergreifen
h) Lagerung und Transport von Gefahr- und
Reststoffen sicherstellen
i)  Malnahmen zZur Vermeidung von
Explosionsgefahren und Immissionen ergreifen,
Schutzvorschriften beachten
3 UbeeraghiE und Steuern a) Steuerungs- und Regelungseinrichtungen an
V§°2 Arbo l: éOESprozess;n Maschinen und Anlagen unter Beachtung der
( satz 3 Nummer 3) Sicherheitsvorschriften justieren und tiberwachen
b) Produktionsablaufe optimieren und MaBnahmen
dokumentieren
c) Fehler in Produktionsprozessen erkennen und
Malnahmen zur Behebung ergreifen
d) Produktionsdaten erfassen und auswerten 6
e) vorgegebene Programmdaten rechnergesteuerter
Maschinen korrigieren und anpassen
4 | Prifen von Produkten : : ; .
(5 4 Absatz 3 Nummer 4) a) Produkte und bewegliche Teile auf Funktion prifen
b) Oberflachen, insbesondere von Produkten und
Teilen, sichtprifen und beurteilen 4
¢) Funktionsmangel feststellen und dokumentieren,
Malnahmen zur Behebung ergreifen
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Abschnitt C: berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Herstellen von
Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen

Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3 4
1 gerstlellen \éon a) Konstruktionen unterscheiden und
Halue errllenltinl, Konstruktionsweisen bei der Herstellung von
olzpackmittein Produkten berlcksichtigen
oder Rahmen
(§ 4 Absatz 4 Nummer 1) b) Beschlage fiir Bauelemente, Holzpackmittel oder
Rahmen auswahlen und einbauen 11
c) Zubehdr- und Zulieferteile prifen und einbauen
d) Hilfsstoffe, insbesondere Dichtmittel, auswahlen
und verwenden
e) Bauelemente, Holzpackmittel oder Rahmen
nach Vorschriften und Kundenauftrag herstellen,
insbesondere  durch  Zusammenfligen von
Einzelkomponenten; programmierbare Maschinen 18
und technische Einrichtungen einsetzen
f)  Produkte endbearbeiten
g) Produkte nach Vorgaben zusammenstellen 7
2 ﬁulsf[]hrl]'e? VOQ it q a) HolzschutzmaBnahmen unter Bericksichtigung
HO zic”u zarbeiten oder Okologischer  Gesichtspunkte sowie des
erstefien | Verwendungszweckes unterscheiden und
von Oberflachen auswihlen
(§ 4 Absatz 4 Nummer 2)
b) HolzschutzmaBnahmen unter Berucksichtigung
des Gesundheits- und des Umweltschutzes
durchfiihren
oder
c) Oberflachenbehandlungstechniken  anwenden, 5
insbesondere Flachen farblich behandeln
d) Beschichtungsstoffe nach Verwendungszweck
auswahlen und zurichten, insbesondere Folien und
Schichtstoffe
e) Tragermaterialien mit  Beschichtungsstoffen
bekleben
f)  Malnahmen zur Vermeidung von
Explosionsgefahren und Immissionen ergreifen,
Schutzvorschriften beachten
3 UbeeraghiP und Steuern a) Steuerungs- und Regelungseinrichtungen an
V°2 ALO l: Aonsprozesséen Maschinen und Anlagen unter Beachtung der
(8 satz 4 Nummer 3) Sicherheitsvorschriften justieren und tberwachen 6
b) Produktionsablaufe optimieren und MaBnahmen
dokumentieren
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Befestigungspunkte  und  -systeme  unter
Berlcksichtigung des Verwendungszwecks, der
Herstellerangaben sowie bauaufsichtlicher und
betrieblicher Vorgaben festlegen
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1.bis | 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3
¢) Fehler in Produktionsprozessen erkennen und
MaBnahmen zur Behebung ergreifen
d) Produktionsdaten erfassen und auswerten
e) vorgegebene Programmdaten rechnergesteuerter
Maschinen korrigieren und anpassen
4 P”figvotn I;’lroNdukten 4 a) Prifkriterien fir Bauelemente, Holzpackmittel
(§ satz ummer 4) oder Rahmen unterscheiden und anwenden
b) Funktionsprifungen durchflihren, Mangel 5
feststellen und dokumentieren, Malnahmen zur
Behebung ergreifen
Abschnitt D: berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Montieren von
Innenausbauten und Bauelementen
Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis | 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3
1 ﬁﬁréu;iznel;\a\llj(t)gnBestandtellen a) Bestand im Zugangs- und Montagebereich
(§ 4 Absatz 5 Nummer 1) beurteilen und dokumentieren
b) MaBnahmen des Bestandsschutzes auswahlen,
Materialien und Systeme des Bestandsschutzes 4
anwenden
c) Materialien und Systeme des Bestandsschutzes
zuruckbauen und Entsorgung veranlassen
2 Zlan;n utnd Vorbereiten a) Aufbau- und Einbausituation nach
e:l Agn z:geS N ) Arbeitsunterlagen, insbesondere MalRe,
(§ satz ummer 2) Leitungswege, Anschllisse sowie bauliche, értliche
und sicherheitstechnische Gegebenheiten, prifen
b) bauliche Vorleistungen und Einbaubedingungen
vor Ort erfassen und beurteilen
c) Abstimmungen mit anderen Gewerken und
weiteren Beteiligten unter Berlicksichtigung der 9
eigenen Verantwortlichkeiten treffen
d) Untergrinde auf Beschaffenheit prifen und
beurteilen
e) Befestigungssysteme unterscheiden,
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen im

1. bis
18.
Monat

19. bis
36.
Monat

3

Befestigungsmittel nach Einsatzzweck auswahlen

Generalplane, Ubersichtsplane, Bauzeichnungen
und Installationsplane anwenden; Male aus
Zeichnungen und Planen auf den Ein- und
Aufbauort Ubertragen

Kunden beraten und Termine abstimmen

Einrichten, Sichern und
Raumen von Montagestellen
(§ 4 Absatz 5 Nummer 3)

ortliche Gegebenheiten fir den Arbeitsbeginn
prifen, insbesondere Transport- und
Verkehrswege auswahlen und  beurteilen;
Malnahmen zur Verbesserung der Nutzung von
ortlichen Gegebenheiten ergreifen

VerkehrssicherungsmaBnahmen zur Be- und
Entladung vornehmen

Leitern und Arbeitsgeriuste auswahlen, auf
Verwendbarkeit und Betriebssicherheit prufen,
Arbeitsgerlste auf- und abbauen

Montagestellen sichern sowie Materialien,
Gerate und Maschinen vor Witterungseinflissen,
Beschadigungen und Diebstahl schitzen

Erzeugnisse anhand des Montageauftrages auf
Vollstandigkeit und Transportschaden prufen,
Ergebnisse dokumentieren, Erzeugnisse vertragen

Abfall- und Reststoffe trennen und lagern,
MaRnahmen zur Entsorgung veranlassen

Montieren und Demontieren
von Innenausbauten

oder Bauelementen

(§ 4 Absatz 5 Nummer 4)

a)

)

d)

9)

Konstruktions- und Bauweisen von Erzeugnissen
bei Montage- und Demontagearbeiten
berlcksichtigen

Anschlisse zu vorhandenen Bauteilen, Bauwerken
oder Einbauten herstellen

Innenausbauteile zu Innenausbauten
zusammenflgen, insbesondere durch Schrauben,
Kleben und Nieten

Innenausbauten, Zulieferteile und Systeme
ausrichten, anpassen, nachbearbeiten und
montieren sowie demontieren

Schutzmalnahmen fur fertiggestellte
Innenausbauten und Bauelemente festlegen und
durchfihren

fertiggestellte Arbeiten Ubergeben, Kunden Uber
Pflege- und Wartungsarbeiten informieren und
Bedienungsanleitungen erlautern

Reklamationen entgegennehmen und
Malnahmen zur Behebung ergreifen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen im

1. bis
18.
Monat

19. bis
36.
Monat

oder

h)

Bauelemente,  Zulieferteile und  Systeme
ausrichten, anpassen, nachbearbeiten und
montieren sowie demontieren

Damm- und Dichtstoffe auswahlen und einbauen,
Fugen ausbilden

Schutzmalnahmen fur fertiggestellte
Innenausbauten und Bauelemente festlegen und
durchflhren

fertiggestellte Arbeiten Ubergeben, Kunden Uber
Pflege- und Wartungsarbeiten informieren und
Bedienungsanleitungen erlautern

Reklamationen entgegennehmen und
Malnahmen zur Behebung ergreifen

Installieren und
Inbetriebnehmen von
elektrischen

Geraten und Einrichtungen
(§ 4 Absatz 5 Nummer 5)

Regeln flr Arbeiten an elektrischen Anlagen und
Geraten anwenden, Unfallverhttungsvorschriften
beachten

elektrische Einrichtungen und Gerdte nach
Herstellerangaben einbauen

elektrische  Anschlisse auf  mechanische
Beschadigung sichtpriifen

mechanische und elektrotechnische
Funktionsprifungen  durchfihren, Ergebnisse
prifen und dokumentieren

elektrische Anschlisse an vorhandene
Einspeisepunkte herstellen; elektrische
SchutzmaBnahmen kontrollieren;
Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom beachten und anwenden

elektrische Einrichtungen und Gerate in Betrieb
nehmen

MaBnahmen zur Behebung von Mangeln
veranlassen

elektrische Einbauten, Gerdte und Systeme
demontieren

12

Durchfiihren von
Anschlussarbeiten an Wasser-
und Abwasserleitungen

sowie an Luftungszu- und -
abfiihrungen

(§ 4 Absatz 5 Nummer 6)

Laftungsrohre und -kanale aus unterschiedlichen
Werkstoffen einbauen und mit vorhandenen
Anschlissen verbinden

Anschlisse an Wasser- und Abwasserleitungen
herstellen und Wasserarmaturen sowie
Einzelobjekte nach Herstellerangaben einbauen
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1.bis | 19. bis
18. 36.
Monat Monat
1 2 3 4
¢) Funktionsprifungen durchfihren, Dichtigkeit
sichtprifen, Mangel beheben; Sicherheitsregeln
beachten
d) Einzelobjekte und Wasserarmaturen ausbauen
Abschnitt E: fachrichtungsibergreifende, integrativ zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis | 19. bis
18. 36.
Monat | Monat
1 2 3 4
1 Sﬁgu%?::c?:éﬁ Arbeits- a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages erklaren,
(§ 4 Absatz 6 Nummer 1) insbesondere Abschluss, Dauer und Beendigung
b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen
c) Mdoglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
e) wesentliche Bestimmungen der fur den
ausbildenden Betrieb geltenden Tarifvertrage
nennen
2 | Aufbau und Organisation ; ;
. i Auf] Auf Ausbil t
des Ausbildungsbetriebes a) e;JIébuatgrlrJ]nd ufgaben des Ausbildungsbetriebes
(§ 4 Absatz 6 Nummer 2)
b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Angebot, Beschaffung, Fertigung, Absatz und
Verwaltung erklaren
¢) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und
seiner Beschaftigten Zu
Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben
3 éicherziitlgndh t7 bei d a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am évéhrend ¢
ArebS:i? eitsschutz bei der Arbeitsplatz feststellen und Malnahmen zur Aigt?ifjjr?qg en
(§ 4 Absatz 6 Nummer 3) Vermeidung der Gefahrdung ergreifen
b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
Unfallverhltungsvorschriften anwenden
¢) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste MaRnahmen einleiten
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen'im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis | 19. bis
18. 36.
Monat | Monat
1 2 3
d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und Malnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 | Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter
(§ 4 Absatz 6 Nummer 4) Umweltbelastungen im beruflichen
Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere
a) mogliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren
b) flrden Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden
c) Mdoglichkeiten  der  wirtschaftlichen  und
umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen
d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zuflihren
> Emgang _rEitt.Informzitions- und a) Datensysteme nutzen, Vorschriften des
ommunikationssystemen Datenschutzes beachten, Daten pflegen und
(§ 4 Absatz 6 Nummer 5) sichern
b) fremdsprachliche Fachbegriffe anwenden
¢) Informationen beschaffen, auswerten und
dokumentieren 5
d) Arbeitsaufgaben mit Hilfe von Informations- und
Kommunikationssystemen bearbeiten
e) branchenspezifische Software anwenden
f) Informations- und Kommunikationssysteme
unter Einbeziehung vernetzter Systeme nutzen
6 PIananur)td Vt)c}[b?re|ten a) Arbeitsaufgaben erfassen und Vorgaben auf
von Arbeltsablauten, Umsetzbarkeit prifen
Arbeiten im Team
(§ 4 Absatz 6 Nummer 6) b) Gesprache mit Mitarbeitern und Mitarbeiterinnen
und Vorgesetzten situationsgerecht flhren,
Sachverhalte darstellen 6

¢) Arbeitsschritte unter Berucksichtigung
konstruktiver, fertigungstechnischer und
wirtschaftlicher Gesichtspunkte planen,
Arbeitsmittel festlegen

d) Arbeitsablaufe unter Berlcksichtigung
terminlicher,  ergonomischer,  6kologischer,
wirtschaftlicher und sicherheitstechnischer
Gesichtspunkte planen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen im

1. bis 19. bis
18. 36.
Monat Monat

3

9)

h)

Stérungen im Arbeitsablauf feststellen und
MaBnahmen zur Behebung ergreifen

Zeitaufwand
abschatzen

und personelle Unterstitzung

Aufgaben im Team planen und durchfihren,
Ergebnisse der Zusammenarbeit auswerten

technische Veranderungen feststellen,

Umsetzbarkeit prifen

Erstellen und Anwenden
von technischen Unterlagen
(§ 4 Absatz 6 Nummer 7)

b)

technische Unterlagen anwenden, insbesondere
Sticklisten, Tabellen, Diagramme,
Betriebsanleitungen und Handbicher

Skizzen, Plane und Zeichnungen anfertigen
und unter Bertcksichtigung von Vorgaben und
Regelwerken anwenden

Material- und Stlcklisten erstellen, Material

bereitstellen
Aufrisse anfertigen und MalSe Ubertragen

Kundenorientierung
(§ 4 Absatz 6 Nummer 8)

b)

Arbeiten kundenorientiert
Einhaltung von
kontrollieren

durchfiihren,
Kundenanforderungen

Gesprache, insbesondere mit Kunden
oder Geschaftspartnern, fuhren und dabei
kulturelle Besonderheiten und Verhaltensregeln
berlcksichtigen

Durchfiihren von
qualitatssichernden
MaRnahmen

(§ 4 Absatz 6 Nummer 9)

Aufgaben und Ziele des Qualitdtsmanagements
anhand betrieblicher Beispiele unterscheiden
und zur Verbesserung der Arbeit im eigenen
Arbeitsbereich beitragen

qualitatssichernde MaBnahmen anwenden

Zwischen- und Endkontrollen anhand des
Arbeitsauftrages durchfihren, auswerten und
Ergebnisse dokumentieren

Qualitatsabweichungen und deren Ursachen
feststellen, dokumentieren und MaBnahmen zur
Behebung ergreifen

Zeitaufwand und Materialverbrauch
kontrollieren und dokumentieren

Qualitat von vorbehandelten Teilen und

Produkten prifen und sichern

Zulieferteile prifen, Bestande kontrollieren und
Malnahmen zur Korrektur ergreifen
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Zeitliche
Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen'im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis | 19. bis
36.
Monat | Monat
1 2 3 4
h) Abnahme- oder Ubergabeprotokolle erstellen
Anlage 2 (zu § 30 Absatz 2)
Zusatzqualifikation CAD- und CNC-Technik Holz
(Fundstelle: BGBI. | 2015, 755)
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
Lfd. Teil der Zu vermittelnde Rizcer:tlvlvc:rie
Nr. Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten .
in Wochen
1 2 3 4
1 |Erstellen und Anwenden ; ;
von CAD-Zeichnungen a) CAD Techmk, Programme und Anwendungsgebiete
. unterscheiden
fur MAbel, Innenausbauten,
Bauelemente, b) 3-D-Konstruktionen unter Berlcksichtigung von
Holzpackmittel und Rahmen gestalterischen und fertigungstechnischen Vorgaben
erstellen
¢) 2-D-Schnitte aus 3-D-Zeichnungen generieren
d) CAD-Visualisierungen generieren, insbesondere zur
Gestaltung 4
e) CAD-Animationen erstellen, insbesondere zur
Konstruktionskontrolle beweglicher Elemente
f)  Materiallisten und Zuschnittplane aus CAD-Zeichnungen
generieren
g) Zeichnungsdaten in maschinenlesbare Daten
umwandeln
h) Daten pflegen und sichern; Datenschutzbestimmungen
beriicksichtigen
2 (E:T\Is;c:eIF!en von a) CNC-Maschinen unterscheiden, insbesondere nach
-Frogrammen Bauformen, Bearbeitungsaggregaten und -
maoglichkeiten
b) Anwendung der CNC-Technologie unter
fertigungstechnischen Vorgaben zuordnen
¢) Koordinatensysteme und Maschinenachsen sowie
Bezugspunkte bei der Programmerstellung
bericksichtigen 4
d) Bearbeitungsstrategien festlegen
e) Programme zur Herstellung von Teilen unter
Berlcksichtigung von Konstruktionsvorgaben und
Materialeigenschaften erstellen
f)  Programme mit Variablen erstellen sowie Haupt- und

Unterprogramme organisieren
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Lfd. Teil der Zu vermittelnde Rizcer:tlvlvc:rie
Nr. Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten .
in Wochen
1 2 3 4
g) Programmdaten pflegen und sichern; betriebliche
Datenschutzbestimmungen beriicksichtigen
3 |Arbeiten mit CNC-Maschinen a) Maschinen unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften
einrichten; Programmvorgaben berucksichtigen
b) Positionierhilfen und Spannsysteme einsetzen
¢) Programme in die Steuerung einlesen,
Werkzeugkorrekturen vornehmen, Programme abfahren
d) Programmablaufe Gberwachen und optimieren 2
e) Werkzeugdatenbank verwalten
f)  Ursachen von Fehlern und Stérungen feststellen;
Malnahmen zur Behebung ergreifen
g) Maschinen reinigen und warten
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